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-SUPUESTO PRACTICO N°1

El centro en el que se imparte el ciclo de Grado Medio de Mecanizado es un IES
de Educacién Secundaria, en el cual, ademds de las ensefianzas correspondientes a
Secundaria y Bachillerato, se ofertan Ciclos Formativos de grado medio, superior, y
Ciclo Formativo de Formacion Profesional Basica, dispone de aulas medusa, biblioteca,
zonas de estudio, aula de metrologia y ensayos, taller de automatismos, un aula de
CNC, y un taller de fabricacion por arranque de viruta dotado con 14 tornos paralelos
y 10 fresadoras Universales, entre otras instalaciones, el centro también participa en
un proyecto de RED de sostenibilidad.

El IES se encuentra ubicado en una zona urbana cercana a un poligono
industrial que cuenta con varias empresas de mecanizado.
-El ejercicio propuesto estd dirigido a alumnado de 1% curso del ciclo formativo de
grado medio de Mecanizado, que cuenta con 20 alumnos/as, 17 chicos y 3 chicas. 10
alumnos/as proceden de 42 de la ESO, 3 alumnos de FPB, 2 alumnos por prueba de
acceso, 4 de diferentes ciclos de grado medio y 1 alumno presenta trastorno por déficit
de atencion con hiperactividad (TDAH), siendo la mayoria del alumnado de los barrios
limitrofes. El mddulo al que estd referido este ejercicio es Fabricacién por arranque
de viruta, con una duracion de 350 horas, distribuidas en 10 horas semanales.

- Partiendo del plano del ejercicio que se adjunta, se deberd:

® Disefiar una intervencién didactica con una metodologia adecuada y unas
actividades ensefianza-aprendizaje, para que el alumnado adquiera los conocimientos
necesarios que sea capaz de conseguir el perfil de la pieza de revolucién mediante el
mecanizado por arranque de viruta, utilizando tornos paralelos convencionales sin
variador de velocidad y fresadoras Universales convencionales, ambas sin visualizador
de cotas.

-Se describiran las operaciones de mecanizado detallada y secuencialmente,
indicando las condiciones de corte, herramientas, Utiles de montaje, etc, a utilizar,
describiendo las férmulas necesarias para aquellas operaciones que asi lo requieran
y/o utilizando tablas especfficas, analizando la calidad superficial y tolerancias
indicadas en el plano, relacionando las normas de prevencion de riesgos laborales y
proteccion medioambiental requeridas.

® Se debera indicar la posicidn correcta de las palancas de las maquinas-herramientas
(segin se adjuntan) para obtener las condiciones de corte lo mas aproximadas a las
obtenidas por tablas durante el proceso, en el caso de que sea necesario.
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Fecha: 24 de junio de 2018

-DATOS-
-Las herramientas utilizadas en ambas maquinas son de acero rdpido 18-20 % W.
-Las maquinas-herramientas con las que se trabaja tienen las siguientes

caracteristicas y accesorios.

-Torno Paralelo Convencional sin variador de velocidad-

-Longitud entre puntos : 1000 mm

-El didmetro del plato de 3 garras autocentrante : 250 mm

-Potencia del motor 3 Kw

- El torno dispone de todos los accesorios necesarios para la fabricacién de la pieza, tanto para el
montaje de la misma como para la herramienta.

-Fresadora Universal convencional-

-Didmetro del Eje Principal- 22 mm

-Mandrino ISO 40

-Potencia del motor del eje principal 4 KW

-Paso del husillo de la mesa 5mm

-Dispone de un aparato divisor Universal con las siguientes caracteristicas:
ela constante del aparato divisor es K=40.
eCirculos de agujeros de la cara A: = 15-18-20-23-27-31-37-41-47 agujeros
eCirculos de agujeros de la cara B: = 17-19-21-24-29-33-39-43-49 agujeros.
eRuedas intercambiables: 24, 24,28, 32, 40, 44, 48, 56, 64, 72, 86 y 100 dientes.
- La relacién de transmisién de los engranajes conicos que transmiten el movimiento al plato
de agujeros es i=1/1.

- La fresadora dispone de todos los accesorios necesarios para la fabricacién de la pieza,
tanto para el montaje de la misma como para la herramienta.

e Se adjuntan las siguientes tablas:

-Tablas de Vcy avances para herramientas.

-Tabla de la caja de avances del torno.

-Tabla de las revoluciones del cabezal del torno.

-Tablas de pasos métricos y whitworth del torno.

-Tabla de las revoluciones del eje principal de la fresadora.
-Tabla de la caja de avances de la fresadora.

-Tabla del nimero de la fresa de médulo.

Pagina 2




TsN ODILOY¥d 0153NdNS | L

O1IBS3I3U 849pIsSu0d 3s anb |2 :03nuq |eLI2N

L WW/8Y Gy 0492y - ezaid B 9p |elIDIRIN

z 801
N
ohe 9¢ ¢t |9
a wlpme—nl.
)
)
=
o ] réd t ST
m. ’ \ =,
m. Q.
2 =8 =
VL...I ........... ~ !Ilm. ........ %l%l ..rOl.“rn...l.I.l.-A M/L..
I~ I+
oo =) oS
= .nlm e A
/ La— CRETRZA|
A =

5GF X §'T Saue|jeyd so| sopo]- MNﬁwm HQD
R G0'0 + |e42uas epueld|0] - STT =
.” % sleuesduy

§ 3 W
WSS Ui 3

NOISIS0d0 6%HRINe




Primera prueba- Parte A

Tribunal: Unico Professre: Tdeiican de Formacif Profesionat
Sede: IES Virgen de Candelaria. S/C de Tenerife MECANIZADS ¥ (A% TESIMIERTO DE MAQUINAS
Especialidad: 487- Mecanizado y mantenimiento de mdquinas TRIBUNAL N° 1 R
Fecha: 24 de junio de 2018 b

-SUPUESTO PRACTICO N22

El centro en el que se imparte el ciclo de Grado Medio de Mecanizado es un IES
de Educacion Secundaria, en el cual, ademds de las ensefianzas correspondientes a
Secundaria y Bachillerato, se ofertan Ciclos Formativos de grado medio, superior, y
Ciclo Formativo de Formacion Profesional Basica, dispone de aulas medusa, biblioteca,
zonas de estudio, aula de metrologia y ensayos, taller de automatismos, un aula de
CNC, y un taller de fabricacién por arranque de viruta dotado con 14 tornos paralelos
y 10 fresadoras Universales, entre otras instalaciones, el centro también participa en
un proyecto de RED de sostenibilidad.

El IES se encuentra ubicado en una zona urbana cercana a un poligono
industrial que cuenta con varias empresas de mecanizado.
-El ejercicio propuesto estd dirigido a alumnado de 1* curso del ciclo formativo de
grado medio de Mecanizado, que cuenta con 20 alumnos/as, 17 chicos y 3 chicas. 10
alumnos/as proceden de 42 de la ESO, 3 alumnos de FPB, 2 alumnos por prueba de
acceso, 4 de diferentes ciclos de grado medio y 1 alumno presenta trastorno por déficit
de atencion con hiperactividad (TDAH), siendo la mayoria del alumnado de los barrios
limitrofes. El médulo al que esta referido este ejercicio es Fabricacién por arranque
de viruta, con una duraciéon de 350 horas, distribuidas en 10 horas semanales.

- Partiendo del plano del ejercicio que se adjunta, se deberd:

® Disefar una intervencion didactica con una metodologia adecuada y unas
actividades ensefianza-aprendizaje, para que el alumnado adquiera los conocimientos
necesarios que sea capaz de conseguir el perfil de la pieza de revolucién mediante el
mecanizado por arranque de viruta, utilizando tornos paralelos convencionales sin
variador de velocidad y fresadoras Universales convencionales, ambas sin visualizador
de cotas.

-Se describiran las operaciones de mecanizado detallada y secuencialmente,
indicando las condiciones de corte, herramientas, utiles de montaje, etc, a utilizar,
describiendo las férmulas necesarias para aquellas operaciones que asi lo requieran
y/o utilizando tablas especificas, analizando la calidad superficial y tolerancias
indicadas en el plano, relacionando las normas de prevencién de riesgos laborales y
proteccion medioambiental requeridas.

e Se deberd indicar la posicién correcta de las palancas de las maquinas-herramientas
(segun se adjuntan) para obtener las condiciones de corte lo mas aproximadas a las
obtenidas por tablas durante el proceso, en el caso de que sea necesario.
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Tribunal: Unico
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Especialidad: 487- Mecanizado y mantenimiento de mdquinas
Fecha: 24 de junio de 2018

-DATOS-
-Las herramientas utilizadas en ambas maquinas son de acero répido 18-20 % W.
-Las maquinas-herramientas con las que se trabaja tienen las siguientes

caracteristicas y accesorios.

~-Torno Paralelo Convencional sin variador de velocidad-

-Longitud entre puntos : 1000 mm

-El didmetro del plato de 3 garras autocentrante : 250 mm

-Potencia del motor 3 Kw

- El torno dispone de todos los accesorios necesarios para la fabricacién de la pieza, tanto para el
montaje de la misma como para la herramienta.

-Fresadora Universal convencional-

-Didmetro del Eje Principal- 22 mm

-Mandrino ISO 40

-Potencia del motor del eje principal 4 KW

-Paso del husillo de la mesa 5mm

-Dispone de un aparato divisor Universal con las siguientes caracteristicas:
ela constante del aparato divisor es K=40.
oCirculos de agujeros de la cara A: = 15-18-20-23-27-31-37-41-47 agujeros
eCirculos de agujeros de la cara B: = 17-19-21-24-29-33-39-43-49 agujeros.
eRuedas intercambiables: 24, 24,28, 32, 40, 44, 48, 56, 64, 72, 86 y 100 dientes.
- La relacién de transmisin de los engranajes conicos que transmiten el movimiento al plato
de agujeros es i=1/1.

- La fresadora dispone de todos los accesorios necesarios para la fabricacién de la pieza,
tanto para el montaje de la misma como para la herramienta.

e Se adjuntan las siguientes tablas:

-Tablas de Vcy avances para herramientas.

-Tabla de la caja de avances del torno.

-Tabla de las revoluciones del cabezal del torno.

-Tablas de pasos métricos y whitworth del torno.

-Tabla de las revoluciones del eje principal de la fresadora.
-Tabla de la caja de avances de la fresadora.

-Tabla del nimero de la fresa de médulo.
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Primera prueba- Parte A
Tribunal: Unico
Sede: IES Virgen de Candelaria. S/C de Tenerife
Especialidad: 487- Mecanizado y mantenimiento de mdquinas
Fecha: 24 de junio de 2018

-SUPUESTO PRACTICO N°3

El centro en el que se imparte el ciclo de Grado Medio de Mecanizado es un IES
de Educacion Secundaria, en el cual, ademas de las ensefianzas correspondientes a
Secundaria y Bachillerato, se ofertan Ciclos Formativos de grado medio, superior, y
Ciclo Formativo de Formacién Profesional Basica, dispone de aulas medusa, biblioteca,
zonas de estudio, aula de metrologia y ensayos, taller de automatismos, un aula de
CNC, vy un taller de fabricacion por arranque de viruta dotado con 14 tornos paralelos
y 10 fresadoras Universales, entre otras instalaciones, el centro también participa en
un proyecto de RED de sostenibilidad.

El IES se encuentra ubicado en una zona urbana cercana a un poligono
industrial que cuenta con varias empresas de mecanizado.
-El ejercicio propuesto estd dirigido a alumnado de 1*" curso del ciclo formativo de
grado medio de Mecanizado, que cuenta con 20 alumnos/as, 17 chicos y 3 chicas. 10
alumnos/as proceden de 42 de la ESO, 3 alumnos de FPB, 2 alumnos por prueba de
acceso, 4 de diferentes ciclos de grado medio y 1 alumno presenta trastorno por déficit
de atencidn con hiperactividad (TDAH), siendo la mayoria del alumnado de los barrios
limitrofes. El médulo al que esta referido este ejercicio es Fabricaciéon por arranque
de viruta, con una duracion de 350 horas, distribuidas en 10 horas semanales.

- Partiendo del plano del ejercicio que se adjunta, se debera:

e Disefiar una intervencion diddctica con una metodologia adecuada y unas
actividades ensefianza-aprendizaje, para que el alumnado adquiera los conocimientos
necesarios que sea capaz de conseguir el perfil de la pieza de revolucion mediante el
mecanizado por arranque de viruta, utilizando tornos paralelos convencionales sin
variador de velocidad y fresadoras Universales convencionales, ambas sin visualizador
de cotas.

-Se describiran las operaciones de mecanizado detallada y secuencialmente,
indicando las condiciones de corte, herramientas, Utiles de montaje, etc, a utilizar,
describiendo las férmulas necesarias para aquellas operaciones que asi lo requieran
y/o utilizando tablas especificas, analizando la calidad superficial y tolerancias
indicadas en el plano, relacionando las normas de prevencion de riesgos laborales y
proteccién medioambiental requeridas.

e Se debera indicar la posicidn correcta de las palancas de las maquinas-herramientas
(segln se adjuntan) para obtener las condiciones de corte lo mas aproximadas a las
obtenidas por tablas durante el proceso, en el caso de que sea necesario.

e e —— e s
Pagina 1




Primera prueba- Parte A
Tribunal: Unico
Sede: IES Virgen de Candelaria. S/C de Tenerife
Especialidad: 487- Mecanizado y mantenimiento de mdquinas
Fecha: 24 de junio de 2018

-DATOS-
-Las herramientas utilizadas en ambas mdaquinas son de acero rapido 18-20 % W.
-Las mdquinas-herramientas con las que se trabaja tienen las siguientes

caracteristicas y accesorios.

-Torno Paralelo Convencional sin variador de velocidad-

-Longitud entre puntos : 1000 mm

-El didmetro del plato de 3 garras autocentrante : 250 mm

-Potencia del motor 3 Kw

- El torno dispone de todos los accesorios necesarios para la fabricacién de la pieza, tanto para el
montaje de la misma como para la herramienta.

-Fresadora Universal convencional-

-Didmetro del Eje Principal- 22 mm

-Mandrino 1SO 40

-Potencia del motor del eje principal 4 KW

-Paso del husillo de la mesa 5mm

-Dispone de un aparato divisor Universal con las siguientes caracteristicas:
eLa constante del aparato divisor es K=40.
oCirculos de agujeros de la cara A: = 15-18-20-23-27-31-37-41-47 agujeros
eCirculos de agujeros de la cara B: = 17-19-21-24-29-33-39-43-49 agujeros.
eRuedas intercambiables: 24, 24,28, 32, 40, 44, 48, 56, 64, 72, 86 y 100 dientes.
- La relacion de transmision de los engranajes conicos que transmiten el movimiento al plato
de agujeros es i=1/1.

- La fresadora dispone de todos los accesorios necesarios para la fabricacién de la pieza,
tanto para el montaje de la misma como para la herramienta.

e Se adjuntan las siguientes tablas:

-Tablas de Vc y avances para herramientas.

-Tabla de la caja de avances del torno.

-Tabla de las revoluciones del cabezal del torno.

-Tablas de pasos métricos y whitworth del torno.

-Tabla de las revoluciones del eje principal de la fresadora.
-Tabla de la caja de avances de la fresadora.

-Tabla del nimero de la fresa de médulo.
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